Az aratds a szodjatermesztés
egyik legkritikusabb munkaja.
Meleg 6szi napokon a szdja
gyorsan szarad. Akkor tekint-
hetdé érettnek, és arathatonak
a legkisebb veszteséggel, ami-

kor a csucsi fart hivelyeiben
a magvak teljesen kifejlédtek,
a fajtara jellemzé szintek és a
noévény levelei mind lehullot-
tak (1. kép). A széja magja eb-
ben az allapotban 14-18% vi-
zet tartalmaz. A betakaritaskori
veszteség nagysagat a talaj fel-
szine, a tabla gyomossaga, az
idépont helyes megvalaszta-
sa, az aratott fajta valamint a
kombajn szakszerl beallitasa
hatarozza meg.

1. kép: aratdsra kész szdja

A szOja betakaritasa

« A szdja egyenletes talajfelszint kivan,
aminek elsé lépése az elvetemény leke-
rilését kovetd Gszi mélyszantas. Hossz,
kevésbé csapadékos 6szon a mélyszantast
tarcsas mivelSeszkdzzel munkaljuk el
A szantas Gszi elmunkalasaval a kora ta-
vaszi munkamuveletek szamat csékkent-
hetjik, ami a kdltségmegtakaritas mellett
a tavaszi munkaidével valé jobb gazdal-
kodast is segiti. A tavaszi el6készité mun-
kanal a legoptimalisabb id6ben elvégzett
akar kétszeri simitozast kovetben, lehe-
téleg egy munkamivelettel torténjen az
egyenletes és sima vet6agy elkészitése.

« A gyommal fert6zott szdja mar a vege-
taciéban is komoly terméskiesést ered-
ményezhet, ami a betakaritasnal tovabb
emelkedhet (2. kép). Altalaban a széjat
nem kell deszikkalni. A deszikkaldsra ott
van szilkség, ahol nem sikeriilt a szdja
gyommentesen tartasa, illetve ahol meg-
késtek a vetéssel, és az utévetemény &szi
bazat idében akarjak vetni.

2. kép: fontos a gyommentes dllomdny

« A szdja gyorsan szarad. Meleg Gszi napo-
kon képes akar napi 2-4% nedvesség le-
addsara. Az aratas 14-16%-os nedvesség-
tartalom mellett végezhetd a legkisebb
veszteséggel. Vetémagtermesztés esetén
- ajo csirazdképesség érdekében - ez ki-
lonosen fontos. 12% alatt (tuléretten) és
20% nedvességtartalom felett igen megné
a betakaritasi veszteség.

« A fajta helyes megvalasztasa igen lé-
nyeges feltétele a j6 termés elérésének.
A fajtaval szemben tamasztott kovetel-
mény, hogy a termesztési teriilettdl fig-
gben az alkalmazott agrotechnika mellett
a lehetd legnagyobb és legjobb minéségli
termést adja. A korszerl fajtak egydntetd
érésliek, kival6 szarszilardsagiak, az alsé
hivelyeik tavolabb, 10-20 cm-re vannak
a foldtél, hogy a betakaritasi veszteség
minimalis legyen. Ha nagyobb terileten
termesztiink széjat, érdemes - a teriilet
nagysagatol és a betakarité kapacitastol
fuggben — két-harom eltérd tenyészidejl
fajta termesztésével foglalkozni, még ak-
kor is, ha a korai fajtak termdképessége
valamivel gyengébb. Ugyanis az idében

széthlzott aratds csokkenti az id&jarasi
kockazatot, mérsékli az aratasi munkacsu-
csot és noveli a termésbiztonsagot.

+ Betakaritds soran a vagasi veszteség ab-
bdl szarmazik, hogy a gabona vagdasztal-
lal felszerelt kombajn vagdszerkezete nem
simul teljes hosszaban a talajfelszinhez.
Ennek kikiiszobolésére fejlesztették ki a
legtobb kombéjnra beszerezhetd flexibilis
vagoasztalt. Az aratas soran a szalmat le-
hetéség szerint szecskazzuk, mert nagyban
megkonnyiti az aratas utdni talajmunkat.
Akilénboz6 szdjafajtak arathatdsaga eltérd.
A legtdbb fajta szarszilardsaga megfeleld,
de el6fordul, hogy a szdjadllomany megddl.
Ha barmi ok miatt - tdlzott nitrogén miitra-
gyazas vagy szélsGséges idbjaras — a dblés
dltalanos és nagymeérvl, akkor egyiranyl
vagassal csokkenthetd a veszteség (3. kép).

~ 3. kép: kissé megddlt széja aratdsa

A szdja z6mmel szeptemberben és oktdber-
ben keriil betakaritasra. Ezekben a hénapokban
gyakran kényszeriil a termel6 az optimalisnal ma-
gasabb nedvességtartalommal torténd betakari-
tasra. Ha a szdjat 14%-nal magasabb nedvesség-
tartalommal takaritjuk be, szaritani sziikséges.
A szaritast mindenképpen elézze meg az el6tisz-
titas, amely soran eltavolitasra kerlilnek a szar-
maradvanyok, hiivelyek, éretlen magok valamint
a flexibilis vagoszerkezet hasznalatanak kévet-
keztében a nagyobbmennyiségli por, esetleg rog.

A szaritas torténhet meleg vagy hideg le-
veg6vel, a termény nedvességtartalma ésa sza-
ritbberendezés teljesitménye flggvényében.
A szdja rendkiviil érzékeny a szaritas itemére.

A széritds sordn a szaritandd és a leszaritott
mag nedvességtartalmat, a szarité kozeg héfo-
kat és relativ paratartalmat folyamatosan mérni
kell. A szaritas soran a mag hémérséklete nem
haladhatja meg a 30°C-ot. Minél magasabb a
betakaritott mag nedvességtartalma, annal ala-
csonyabban kell a szaritasi h6mérsékletet be-
allitani. 18%-ig 50-60°C, ennél nagyobb, 20%
feletti nedvességtartalomnal a szarité kozeg
h&mérséklete 30-40°C legyen. A szdjababot
14% nedvességtartalomra kell szaritani, mert a
tarolas igy biztonsagosan megoldhatd.

Merész Béla
Margittasziget 92 Kft.
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A sz0jabetakaritas muszaki hattere

szbjatermelési technolégia egyik
legkritikusabb miivelete a betakari-
tas, amelynek a veszteségeit és mi-
ndségét jelentésen befolyasoljak a
termesztéstechnoldgia megel6z6 miveletei
is. Mindenek el8tt j6 magagykészités, amely
egyenletes, sik talajfelszint hagy hatra, ahol a
betakaritégépek alacsony tarlémagassiggal
tudnak dolgozni. Nagyon fontos az allomany
gyommentesen tartdsa is. A gyomos éallo-
manyban csdkken a betakaritogépek teljesit-
ménye, megndnek a veszteségek. A tulzott
nitrogén mitragyazas az allomany megdélé-
sét eredményezheti. A szdja betakaritasara vi-
lagszerte specialis aratdszerkezettel felszerelt
gabonabetakaritd kombajnokat alkalmaznak.
A szdjabetakaritas nehézségei a névény mor-
foldgiai felépitésébél adddnak. A betakaritas-
ra érett hilvelyeknek a z6me ugyanis a szaron,
a talajfelszin kozvetlen kdzelében helyezkedik
el, ezért a kombajn vagodasztalokat nagyon
alacsonyan, a talaj kézelében kell jaratni, hogy
a hivelyek tilnyomd része arataskor a vago-
asztal felliletére és ne a tarléra keriljon. Nor-
mal korilmények kdzott a szdja természetes
Uton beérik augusztus végére, szeptemberre,
az aratds idejére. Deszikkalasra - mestersé-
ges érésgyorsitasra - akkor van szitkség, ha az
érés elhizddik, er6sen gyomos a betakaritan-
do teriilet. A betakaritast a termés 13-16%-o0s
nedvességtartalmanal szabad elkezdeni. Az
aratast akkor kell kezdeni, ha a levelek mar le-
hullottak. A széjatermelés koltségei kozott az
ontdzés utan a betakaritas koltségei jelentik
a legnagyobb tételt. A legtobb pergésre haj-
lamos és a terméseket a szar alacsonyabb ré-
szén is tartalmazd ndvények betakaritasakor,
a veszteségek zome 96-98%-a vagdasztalnal
keletkezik. Ezért a betakaritasnal kulcsszere-
pe van a vagdasztalnak. A szdja betakaritasa
végezheté hagyomanyos gabonavagd aszta-
lokkal is a legalacsonyabbra beallithaté tar-
l6magassag és szarmagassagnak megfelel 6en
leeresztett motolla mellett, azonban ebben
az esetben jelentésebb (10-15%-o0s) vagoasz-
tal-veszteséggel kell szamolni.

Kifejezetten a hivelyesek (szarazbab, borsd)
és a szdja betakaritasara fejlesztették ki a
flexibilis vagdszerkezetii vagdasztalokat (Cla-
as MaxFlex, Gressoni 5F2, John Deere 600F,
New Holland SuperFlex stb.). Ezek sajatos-
saga, hogy az alternalé kaszaszerkezetének
vezetdsinje és kaszagerendelye nem merev,
hanem rugalmas és keresztiranyban kovetni
tudja a talajfelszin egyenetlenségeit. Ezt dgy
valdsitottdk meg, hogy a kaszaszerkezetet
nem a vagdasztal merev vazdhoz rogzitették,
hanem tébb fliggéleges iranyban 100-200
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mm-t is elmozdulni képes csuklds karokhoz
erbsitették. A kaszaszerkezet flotacids fel-
fliggesztése lehetévé teszi, hogy igazodjon

a talajfelszin keresztiranya talajegyenet-
lenségeihez és eziltal akar 2,0-2,5 cm-es
tarléval képes learatni a szdéjat. Az alacsony
tarlémagassag és a jo talajkdvetés minima-
lisra csokkenti a levagatlan hiivelyek szamat.
Aszdja kis veszteséggel térténd betakaritasat
segitik az 0 konstrukciéju (FlexxFinge tipusu)
gyorskapcsolast kaldszemelk is, amelyek-
nek kiillonbdzé valtozatai kdzott a szdjahoz
alkalmas megoldas is megtalalhatd. Felemeli
a foldhéz kézeli szarakat és hiivelyeket, majd
a kaszaszerkezethez tereli azokat. A flexibilis
kaszaszerkezetek egyarant megtalalhatdk a
hagyomanyos épitésii kozépre hordé csigas, a
vario és a szalagos vagodasztalokon.

Az asztalok sajatossaga, hogy az asztalfeliilet
(a kasza és a gylijtSesiga kbzotti tavolsag) fo-
kozatokban, vagy fokozatmentesen allithato,
mindig a terményjellemzéknek megfelelSen.
Ugyanis a csiga és a kaszaszerkezet kozotti
szilkségesnél kisebb tavolsag szintén az ara-
térész-veszteségek egyik forrasa lehet, mivel
a terményaramnak nincs ideje és helye rende-
zddni a csigahoz. Mig optimalisan beallithatd
asztalfeliiletnél és megfeleléen megvalasz-
tott munkasebesség esetén az anyagaram-
las rendezettebbé és egyenletesebbé vailik,
csokkennek a veszteségek is. Az Gsszehordd
csiga és kaszaszerkezet kozotti kis tavolsag-
nak, azaz a kisebb vagdasztal fellletnek az is
hatranya, hogy a gyQjtocsiga altal eltort és
kibontott hiivelyekbél a babszemek kénnyeb-
ben keriilnek kifelé el6re a tarléra. A vario va-
gdasztalok esetében a vagoasztal hosszanak
200-800 mm-es megndvelésével a betaka-
ritandé termények szarhosszdsaganak allo-
manymagassaganak és slirliségének megfele-
16 ,kaszapozicid” (idealis kasza-csigatavolsag)
allithato be. Egyes tipusoknal (Claas Vario) a
kaszapozicié fokozatonként, a novény fajta-
janak megfelelden valtoztathatd, mig mas
tipusoknal (Geringhoff Vario Star) a vagbasztal

felillete akar menet kozben is fokozatmente-
sen elektrohidraulikusan valtoztathaté. Uni-
verzalis vario vagdasztalok szerepelnek még a
Case IH, New Holland és Biso kinalataban is.

Szamottevden csokkentheté a szdja beta-
karitasi vesztesége a szalagos vagdasztalok
(MaxFlow, PowerFlow, PremiumFlow, TriFlex
sth.) hasznilataval is. Ezeknél a kaszageren-
dely és a gy(ijtécsiga kdzé hossz- vagy ke-
resztiranyban mozgd bordas széllitdszalag
keriil beépitésre.

Ezzel nemcsak megné a kasza-csiga kozét-
ti tavolsag, hanem a vagdasztal felillete is
aktivwa valik, azaz nemcsak motolla tereli
és a gylijtécsiga hizza a levagott terményt,
hanem szalagok szallitjak rendezett forma-
ban a csigara azt. A flexibilis kaszaszerkezet
altal levagott szdja igy kdzvetlenil a szalli-
tészalagra keril, amely folyamatosan tovab-
bitja azt a gylijtScsiga, vagy az adagoldcsiga
segitségével a ferdefelhordéra. A szalagok
szinte betoljak a terményt a csigdhoz, igy
az esetlegesen kipergett babszemek mar a
csigavalyiba keriilnek. A hatrafelé szallito,
hossziranyban beépitett szallitészalagok a va-
goasztal szélességének fliggvényében tobb,
6-9 tagbdl épllnek fel és rajuk vulkanizalt,
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vagy csavarozott bordakkal rendelkeznek
a biztonsagos anyagtovabbitas érdekében.
A hossziranyban beépitett szalagtagokkal
a flexibilis kasza-, gyljtocsiga tavolsag akar
800-1000 mm is lehet.

A szalagok sebessége valtoztathatd. Egyes
tipusokndl a szalagsebesség a munkasebes-
séggel ardnyosan véltozik. A hosszirdnyban
beepitett szalagos vagoasztalokkal nagyobb
munkasebesség és nagyobb betakaritasi tel
jesitmény erhetd el. Egyes szalagos vagéasz-
taloknal az egyenletes termeénytovabbitast a
gyajtcsiga teljes hosszaban kigpitett vezé-
relt ujjak, illetve egy killon felsé tereld csiga
is segiti. A hossziranyl szallitdszalagokkal ké-
sziilt vagsasztalok munkaszélessége tébbnyi-
re 6,7 és 122 m kazott valtozik.

A szalagos vdgodasztalok masik csoportjat
- amelyel szdja belakarilasara is elGszeretel-
tel hasznalnak - a keresztiranyba beépitett
jobbos és balos szallitasi iranyt megvalésitd,
kazépre hordd szallitdsralagos vagoasrtalok
képezik. Ezek kénnyebb kivitelben késziilnek,
mivel elhagyhaté konstrukeidbdl a kézépre-
hordd, nagy témeget képviseld atmend szal-
litdcsiga, és csupan kozépen, a terményt a
kombajn ferde felhordéjira tovabhitd, rovid
adagoldcsiga, vagy a terményt a ferdefelhor-
ddra tovabbitd, hossziranyu révid széllitdsza-
lag keriil beépitésre. £z a terménytovabbits
megoldds az &sszes vagoasztal konstrukecio
kozll a legkiméletesebb. A hidrosztatikusan
hajtott keresztiranyu szallitoszalagok sebes-
sége 1,0-45 m/s kézote szabalyozhatd a ter-
ménydram flggvényében. A kdzépst adagold
szalagos konstrukcioval a hossziranydi - ferde-
felhordét kiszolgdlé - szdllitészalag sebessé-
ge pedig 6-7 m/s kozott valtozik (Case [H Ter-
raFlex, Geringhoff TriFlex, McDon FD75).

Veszteséget csdkkentd, uj
motollakonstrukciok

A hagyomanyas motollakenstrukcick és be
illitasok nem képesek a terményt egészen a
gyljtocsigdig szallitani, mivel a motollaujjak
mar elétte kiemelkednek a terményaram-
bal. llyenkor torladik a termeny a csiga elatt,
mig annak a behlzo hatasa érvényesil. Az (]
motollakonstrukcickkal (pl. HCC OrbitTrac
II) a motollaujjak teljesen a gylijtocsigdig
tovabbitjdk a kaszaszerkezet altal learatott
termenyl, nincs Lorlodas, jobb az atadas, ki-
sebbek ezaltal a veszteségek. Ez a motolla ve-
zérlopalyajanak a forgatorudak kialakitasanak
és rugos ujjak miszaki atalakitasaval jart.

Beallitasok a kombajn cséplé-
€s tisztito szerkezeténél

A szdrasan, hivelyekkel a csépldszerkezer-
be kerlld szdja megfeleld bedllitasokkal, kis
veszteséggel kénnyen csépelhetd. A csép-
l6dobnal nagyobb dobkosarhézag beallitasa
szukséges és csokkenteni kell a dob fordu-
latszamat is, hogy minimélis legyen a szem-
térés és a sérilt szemek aranya, amely a mi-
naségi romlas mellett a veszteséget is ndveli.
A bedllitasi adatoknal a kombajn kezelési és
uzemeltetési kézikonyvre szerencsés tamasz-
kodni. A magtisztito szerkezeteknél a rostak
kivilasztasara, a rostanyildsok beallitdsara és
a szeleld ventilator léegmennyiségének besza-
balyozasara kell ugyelni, hogy kelld tisztasidg-
gal keriiljén be a babtermés a magfelhordo
segitségével a kombdjn magtartalyaba.

A szoja tisztitasa és szaritasa

A legtobb olajos mag, igy a szdja is gondos
tisztitast és ha sziikséges kiméletes utdszar(-
tast igényel. A naponta betakaritasra kerdlo
szojamennyiséget at kell ereszteni a magtisz-
titokon, ha a nedvességtartalma meghaladja
a 14-ot a szdritoberendezésen is, a szaritdsra
azonban nincs mindig sziikség. A szdritasnal a
hideglevegds, vagy a temperalt levegdjll sza-
ritas javasolt, az elére mend levegd hémér-
séklete ne haladja meg az 30°C-t. A kombaj-
ntisztasagu, az optimalisnal nedvesebb szoja,
szaritds és tisztitas nélkil mar egy éjszaka
alattis bemelegedhet, a tort és sérilt szemek
gyorsan avasodnak, amely mindségi romlast
okozhat.

Dr. Hajdu Jozsef
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